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Spezifikation

Bauteiltyp
Fensterwerkstoff
Flugelbeschlagnut
Nutmittenlage

Falzluft
FlugelUberschlag
Anschlagseite
Sichtbarkeit
Offnungsart/Schaltfolge
Bodenschwelle 20 mm
Farbe

Oberflache

Farbe Bandseite
Oberflache Bandseite
Bandseitenausfuhrung
Flugelgewicht @

Flugelgewicht - FFB bis 1,1 m @®

Drehhemmung
Anpressdruckverstellung
Hoéhenverstellbar
TopfausfUhrung

Mit zusatzlichem Bauteil
Uberschlagkontur
Verpackung

Hinweis

Falzbandflugellager
Holz

16 mm Beschlagnut
13 mm

12 mm

18 mm

DIN rechts
aufliegend
Dreh-Kipp, Dreh
BS4, BS7, BS10
silber

verzinkt

weif3 (&hnl. RAL 9016)
gepulvert @
Topfband

130 kg

150 kg

nein

ja

+3mm

Einfachtopf

nein

gerade

Mehrweg

Flr den bestimmungsmaiigen Gebrauch berlcksichtigen Sie bitte die

Informationen aus den BeschlagUbersichten, Montageanweisungen und

Anwendungsdiagramme.Alle Rechte und Anderungen vorbehalten
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Legende

Maximal zuldssiges Flligelgewicht Mit diesem Wert wird das maximal zuldssige FlUgelgewicht, woflr der Fenster-
beschlag freigegeben ist, angegeben. Jedoch sind weitere Parameter zu be-
achten, um die endgultig zuldssigen FlugelgroBen zu bestimmen. Hierflr muss
das jeweilige Anwendungsdiagramm aus dem Produktkatalog zu Rate gezogen
werden.

Maximal zuldssiges Fliigelgewicht bis 1,1 m Fllgelfalzbreite Mit diesem Wert wird das maximal zuldssige Flugelgewicht
fUr Elemente mit einer maximalen FlUgelfalzbreite von 1,1 m, wofUr der Fenster-
beschlag freigegeben ist, angegeben. Jedoch sind weitere Parameter zu be-
achten, um die endgultig zulassigen Flugelgrofen zu bestimmen. HierfUr muss
das jeweilige Anwendungsdiagramm aus dem Produktkatalog zur Rate gezogen
werden.

Oberflache Bandseite Gepulvert
Auf die Oberflachen wird das Farbpulver aufgenebelt und anschlieBend bei 160
- 200 °C eingebrannt und verschmolzen. So entsteht eine sehr hohe Korrosions-
bestandigkeit und eine optisch ansprechende Oberflache.
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